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Uvodni slovo

Vazeni pratelé, Clenoveé cechu a priznivci,

dostavate do ruky v pravdé historicky zpravodaj. Na zaklad€ rozhodnuti predsta-
venstva Cechu je toto posledni Cislo zpravodaje vydané v tisténé podobé. Od pfistiho
roku bude zpravodaj Cechu vydavan v elektronické podobé a vSem zasilam touto ces-
tou. MiliZzeme tuto cestu realizovat proto, Ze doba pokrocila a ¢lenska zdkladna je jiz na
tento informacni kanal napojena. V ptipad¢, ze néktery Clen nebude na tuto cestu napo-
jen, budeme mu zasilat i nadale zpravodaj v tisténé podobé. K tomuto kroku vedly
predstavenstvo dva divody. Jednak je to cena za distribuci zpravodaje — jeho zpracova-
ni, vytisténi, poStovné a zasldni, a dale pak ptedpoklad pruznosti, vétsi aktudlnosti
a hlavn¢ pak Vas§i moZnosti s nim déle pracovat.
Jak jste byli vSichni informovani uskute¢nilo se dne 11. listopadu 2005 v hotelu ATRI-
UM ve Vyskove jiz tieti spoleCenské setkani naSich ¢lenii spojené s tvodnim Skolenim
zaméfenym na BZOP. Akce se zucastnilo piiblizné 45 naSich Clentl, vétSina se svymi
partnery. Jak jsem mohl vypozorovat, vSichni se ptijemné bavili, ale ne jen spolecensky
ale 1 odborné. Podafilo se nam dohodnout nékolik zajimavych Skoleni, kde lektofi bu-
dou nasi ¢lenové, ktefi se specializuji na problematiky napf. otevirani automobilt atd.
Na toto téma navazuje 1 navrh ¢innosti poskytnuté piedstavenstvu Cechu dozorc¢i radou,
viz déle.

Pfedstavenstvo Cechu na svém zasedani, které¢ se konalo pied shora uvedenou

akci rozhodlo o dvou diilezitych bodech:



1) Valna hromada Cechu se bude konat koncem ¢ervna nebo zacatkem Cervence
v Plzni ve spolupréci s firmou H+B s.r.o., pfedpoklada se jeji spojeni s exkurzi
v pivovaru PILSNER.
2) Na této valné hromad¢ bude ud¢len 1 titul ,ZAMKAR ROKU,, - bliz$i informa-
ce budou nésledovat v dal§im zpravodaji.
Zéaveérem si dovoluji Vam vSem 1 VaSim blizkym popftat piijemné proziti Va-
noc¢nich a Novoroc¢nich svatkl, hodn¢ osobnich i1 pracovnich tspéchu, zdravi a pev-
né nervy v podnikani.

Zastupce cechmistra Petr Koktan



Zapis

z jednani nové Dozor¢i rady Cechu MZS zvolené na Valné hromadé dne
11.6.2005 v Opavé

Ptitomni:  Ing. Karel Dolej$ Havifov
Josef Simecka Strakonice - omluven
Jan Svingal Teplice — omluven
Petr RySavy Zlin
Jan Axmann Odry

Valnou hromadou byli vétSinou hlasti zvoleni do Dozor¢i rady (viz usneseni z Valné
hromady).

1. Volba ptedsedy Dozor¢i rady
Vzhledem k nepiitomnosti pana Svingala byl proveden telefonicky hovor a pro-
vedena volba ptedsedy. Pan Simecka hlasoval pisemng.

Ptedsedou Dozor¢i rady byl jednomyslné zvolen Ing. Karel Dolejs.

2. UloZeni volebnich listki
Dozor¢i rady uklada predstavenstvu Cechu, aby volebni listky byly uschovany

do pftistich voleb.

3. Volba nového cechmistra
Cechmistrem byl zvolen pan Jan Novotny. Prvnim zastupcem Ing. Petr Koktan,
druhym zastupcem Vaclav Capek.
Dozor¢i rada ukldda odstupujicimu cechmistrovi Ing. Petru Koktanovi piedat
veskerou pisemnou agendu formou pieddvaciho protokolu panu Novotnému.

Kopii ptfedavaciho protokolu pfedat Dozorci radé.

4. Jednani ptedstavenstva Cechu
Pravideln€ vZzdy minimalng jeden ¢len Dozor¢i rady se zGc€astni jednani pfedsta-

venstva Cechu.



5. Terminy jednani Dozor¢i rady
Jednani Dozor¢i rady se uskute¢ni minimalné 2x ro¢né€. V roce 2006 uskutecnit

spolecn¢ zasedani predstavenstva Cechu a Dozor¢i rady.

6. Razné
- Clenové Dozor¢i rady prostudovat Stanovy Cechu, Kodex etiky, Jednaci
rad, Obchodni zakonik spod.
- Uskutecnit Skoleni pro ¢leny Dozor¢i rady o Ucetnictvi — viz kontrola
hospodateni Cechu.
- Uskutecnit spolecné zasedani s Kontrolni komisi AGA a Dozor¢i radou

Hospodaiské komory Ostrava.

Ing. Karel Dolej§ — ptedseda Dozor¢i rady Cechu MZS



Zapis

z jednéani Dozor¢i rady Cechu MZS konané dne 11.11.2005 ve VySkové. Jednani

Pfitomni:

se uskutecnilo po skonceni jednani piedstavenstva Cechu

Ing. Karel Dolej$ Havitov
Josef Simecka Strakonice
Jan Svingal Teplice
Petr RySavy Zlin

Jan Axmann Odry

Pan Simecka a Svingal byli omluveni, zaslali pisemnou omluvenku.

Bylo projednano:

Jednani ptedstavenstva Cechu se za Dozorc¢i radu zucastnili pan Dole;js

a pan Axman.

Dozor¢i rada vyslovuje nespokojenost za pozdni zaslani Zpravodaje
¢. 3/2005 €lenim Cechu, ktery obsahoval vysledky jednani Valné hroma-
dy, ktera se konala dne 11.6.2005 v H4ji u Opavy. Zpravodaj doSel poStou
az 15.10.2005. O zménach v predstavenstvu se dozvédéli ¢lenové Cechu

az se 4 mésicnim zpozdénim.

Dozor¢i rada zada predstavenstvo Cechu, aby zdpisy z jednani byly zasla-
ny Dozor¢i radé do 15 dnll po jednani predstavenstva. Zapis z jednani
predstavenstva ze dne 20.9.2005 byl dorucen az v 11/2005.

K dne$nimu dni 11.11.2005 nebyl odevzdan Dozor¢i radé predavaci pro-
tokol mezi byvalym cechmistrem Ing. Koktanem a novym cechmistrem

panem Novotnym.

Dozor¢i rada upozoriuje piedstavenstvo Cechu na dodrzovani stanov Ce-
chu a pftisluSnych ustanoveni zakont 83/90 Sb., 300/90 Sb., 513/91 Sb.,
68/93 Sb. a 151/2000 Sb. a ptislusnych § Obchodniho zdkoniku na dodr-

Zovani povinnosti pf1 spravé ciziho majetku.



- Dozor¢i rada ptedala na ptedstavenstvu ,,Navrh skoleni ¢lenit Cechu na
nové volebni obdobi 2005 — 2008%“. Doporucuje ndvrh vytisknout ve

Zpravodaji.

vV v

- Ptedbézné byl dohodnut termin na provedeni kontroly hospodateni za rok
2005 Cechu v 02/2006 cca 16.2.2006 v Praze. Bude uptesnéno do dohodé¢

s hospodafem Cechu panem Rihou.

- Skoleni ¢lentt Dozor¢i rady: Zéaklady tcetnictvi v obanském sdruzeni se

uskutecéni ve 12/2005 nebo 01/2006 v Havirove.

- Setkani s kontrolni komisi AGA a Dozor¢i rady se uskutecni v 02/2006

cca 16.2.2006 v Praze. Termin bude upfesnén. Vymeéna zkusenosti.

- Setkani s Dozor¢i radou Hospodaiské komory se uskute¢ni v 04/2006

v Ostraveé. Vymeéna zkuSenosti.

- Bylo dohodnuto, ze veskeré zapisy budou zasilany e-mail poStou.

Ing. Karel Dolejs§ — piedseda Dozor¢i rady Cechu MZS



Néavrh $koleni pro nové volebni obdobi 2005 — 2008 Cechu MZS

- Skoleni k nouzovému oteviradni automobilll elektromechanickou cestou

- Skoleni k pouzivani krypto-Cipoveho klice ptes pocitac

- $koleni k zajisténi CSN EN ISO 9001:92001, aby bylo dostupné i pro ma-
1¢ klicafe napft. s jednim zaméstnancem

- navrhnout a pravné nechat potvrdit jednotny formular se znakem Cechu
na nouzové otevirani bytti a automobilt

- uskute¢nit burzu nadnormativnich zasob, novych vyrobki, strojl, nastroji
alesponi 1x ro¢né

- Skoleni strategie a taktika prodeje/chovani k zakaznikovi apod.

- zajistit propagaci Cechu MZS v tisku event. v televizi (nebylo vyuzito
10. vyroci trvani Cechu)

- Skoleni tzv. Podnikatelské minimum — zéklady prava, ekonomika, etika,
finan¢ni otdzky, daiiova evidence, leasing apod.

- provétit moznosti vyuziti fond z EU pro malé a drobné podnikatele

- utvoftit celozivotni vzdélani — vytvoftit systém Mistrovskych zkouSek

- provétit moznosti pouziti sluZzebniho vozidla — povoleni k parkovani

v zakazu statni pfi nouzovém otevirani byti

Zpracoval Ing. Dolejs



Systém ¢innosti malé firmy — tfi zasady — axiomy !!!

John WELCHE na otazku jak napravit funkci — spiSe vSak nefunkci malého od-
déleni (mala produktivita, ¢asté volno z osobnich divodl, Spatnd pracovni moralka)
odpovida:

Budete potiebovat pro zménu ¢innosti Vaseho oddéleni hodné odvahy a usili,
pokud chcete dosahnout opravdu napravy. Vase oddé€leni postrada tii kritické organi-
za¢ni komponenty:

- inspirujici poslani

- jasny Zebticek hodnot

- pfisny hodnotici systém.

Poslani mé definovat hlavni icel a smysl oddé€leni a védomi jeho dileZitosti ma

lidem vtisknout smysl pro naléhavost.

Hodnotovy ze zebticek popisuje jak je nutné pracovat, aby bylo poslani naplné-

no.

Otevieny a pfisny systém hodnoceni musi poskytovat jasny obraz, jakych vy-

sledkil je dosahovéano a zda odpovidaji stanovenym hodnotdm — musi byt dife-

rencovany, jinak je zbyte¢ny. Musi jednoznaén¢ vyustit v odménovani spolupra-
covniki, kteti kopou za nasi véc a dobfe — za poslani a hodnoty. A opacny efekt
to musi mit pro ty, ktefi tak necini. Prosté n¢kteti lidé musi odejit.

Jakmile jsou shora uvedené zasady zformulovan, je tfeba neustale o nich
komunikovat, neunavné o nich diskutovat tak, az budou vSichni ve firmé védét
co maji délat, maji-1i uspét.

Zavérem je tfeba doporudit — NEZTRACEJTE VIRU — jakmile se zatnou objevovat

vysledky, zvoleny novy pfistup bude zit svym vlastnim Zivotem, a to Citeln¢ a jasné.



Rubrika — Nasi ¢leni

KLiCE - ZAMKY - TREZORY Urbanec a spol., s. r. o.
Masna 861/7, Ostrava 702 00  tel. 596 114 626, fax 596 114 636

Spole¢nost zapsana v obchodnim rejstiiku vedeném , Krajskym obchodnim soudem v
Ostrave oddil C, vlozka 704

Historie firmy

Firma KLICE — ZAMKY — TREZORY Urbanec a spol. byla zaloZena v r. 1991,
jako spolecnost s ru¢enim omezenym. Jako zdklad dne$ni ¢innosti firmy byl provoz
servisu trezord a vyroby kli¢i, ktery byl odkoupen v drazbé v ramci malé privatizace od
tehdejsi firmy ETS Ostrava. V ramci ETS Ostrava byla tato ¢innost tj. servis trezoril
a vyroba klicl provozovana od jejiho vzniku v roce 1960, kdy ETS vznikla v ramci de-
limitaci podnikii mistni vyroby a sluzeb po roce 1945. Tato ¢innost ma vSak jeSté hlubsi
kofeny a je historickym pozistatkem firmy Jindfich Siisser — Moravské Ostrava, tovar-
na pokladen a kanceléafského nabytku z ocele, ktera vznikla v roce 1892 jako prvni mo-
ravsko-slezsko-slovenska tovarna na pokladny. Vlastni vyroba trezorii byla ukoncena
v roce 1956 a byl zajistovan pouze servis a vyroba klict az do roku 1991, kdy vznikla
stavajici firma.

V sou€asné dobé provadime servis na vSech tuzemskych 1 zahrani¢nich trezoro-
vych zatizenich /skiinové trezory, dvefe komorovych trezort, trezorové ¢asti bankoma-
tl, no¢ni trezory, depozitni schranky, ¢asové trezory a dals$i. Uzemni plisobnost mame
po celém uzemi Ceské a Slovenské republiky v oblasti servisu trezort, kdy zajistujeme

jak zaru¢ni tak pozarucéni servis pro vyrobce, dodavatele a vSechny ostatni objednatele.
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Nabizime tyto sluzby:

Trezory

otevirani vSech typt trezorl a trezorovych dveti pti poruchach nebo ztraté klict
opravy a udrzbu vSech typi trezorovych zatizeni /zamkové a uzamykaci mecha-
nizmy, ¢epy dvefti apod./

vyroba trezorovych kli¢h

dodavky trezorovych zamk a kli¢h vSech typt

repase, rekonstrukce a modernizace trezorli a zamkovych mechanizmii
/ptestavba na elektronické zamky, zdmky s ¢asovym zpozdénim a p./
posuzovani /znalecké posudky/ starSich trezorovych zatizeni a jejich zattidéni do
BT

prodej trezorl /nové, repasované, atypické/

stéhovani trezoru

Vyroba cylindrickych vloZzek a uzamykacich systému

vyroba cylindrickych vlozek FAB a KABA GeGe /s chranénym profilem nasi
firmy/

piestavba vlozek na stejny klic

vyroba vlozek dle dodan¢ho klice /u vybranych vyrobcil/

projekce a vyroba systému generalniho a hlavniho klice

Ostatni prace z oblasti zabezpe€ovani objektl

otevirani v§ech typl dvetnich zdmkt
otevirdni autozamkl
vyroba vSech typu kli¢t, dodavky odlitku kli¢t

montaZze mechanickych zabrannych systému

Firma je drzitelem certifikatu ISO 9001 a je provéifena Narodnim bezpecnostnim

uradem.

Jaromir Urbanec
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Kouzlo profilu zamku

Profil zdamku ma ve svém vzniku velkou a bohatou historii. Tato se sklada a je
tvofena nejen pozadavkem zdmkové techniky, nybrz 1 bezpecnostnim pohledem. Profil
zamku je vlastné otvor, ktery umoziuje vstoupit pravému kli¢i do nitra zdmku a me-
chanickym kodem klice odjistit blokovaci stavitka.

Samotna historie vzniku cylindrické vlozky je spojena jiz se samotnym Egyptem,
kde vznikaly prvni zdmky dievéného typu na truhlach a pozdé¢ji na dvefich. Jeden
z prvnich profilovych klict této doby je vystaven v historickém muzeu vykopéavek
v PULE. Samotny profil vznikal na zdklad¢ potifeby omezit vniknuti do zdmkového
otvoru libovolnym piredmétem. Jiz zde konstruktéti tvofili rizné vycnélky v otvoru
a drazky na kli¢i. Postupem doby nezévisle na klic¢ich motylkovych se rozvinula kon-
strukce cylindrické vlozky jako takové. Profil byl otevieny a jednoduchy.

Vznikem Hobsovy metody, tedy prvniho Sikuly, ktery vyhmatal, vyhackoval
nebo prosté jinak piekonal stavajici zamky své doby, zaCaly vznikat razné profily
s umyslem zamezit tento zplisob otevieni zamku bez klice. Hobsova metoda byla dale
a dale propracovavana riznymi piipravky, vlnovkami, hmatéky, ale stale to byl jeden
a ten samy princip. Prosté uvést zamek kroucenim do zkiizeni podstavitek a pomoci
nastroje hmatatka se stlacuje jedno stavitko za druhym a vyhmatava se citem, az stavit-
ko skoci do stfihové roviny. A to vS§e Vam umozni otevieny profil, tedy takovy, ktery
nebrani této manipulaci se stavitky.

Dalsim prvkem profilu jsou vyrobni kapacity zamkové techniky vyrobce. Dtive
se jednalo o samotnou podstatu existence zdmku, ktera se musela sama etablovat na
trhu. Zamky musely mit dostatecnou variacni schopnost, aby bylo mozné téchto vyrobit
tolik, aby se nestdvalo, Ze variace se Casto opakuji a pak je vice majiteli od jednéch
dvefti. Tento prvek, zvany mykani vedlejSich variaci, se rozliSoval tim, Ze profil klice se
prosté zménil a vyrobni variace se opét mohla opakovat, a k odemykani vedlejSich vari-
aci tak nemohlo dojit.

Avsak straSak Hobsovy metody zde stale chrastil hmatatky a prakticky mohl sta-
le manipulovat uvnitt zamku, jelikoz profil cylindrické vlozky to stale umoznoval. Ne-
zavisle na tomto feSeni rozmnoZeni a opakovani varia¢ni fady a stalym néarastem profili

vznikla nepiebernd fada té€chto tvarl v cylindrické vloZce.
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Déle kazd4 firma, kterd se etablovala na trhu, postupné ptesla na systém déle-

nych stavitek, tedy na systém generalniho kli¢e. Vzhledem k samotné technice general-
niho kli¢e, tedy vicenasobné délenych podstavitek a potazmo omezenim varia¢ni fady,
vznikaly dal$i specidlni profily, tedy opét s omezenim vstupu diky tvaru.
Jinak feceno, kazdé firma ma sviij charakteristicky zpiisob vyroby a zaroven tvar profi-
lu. Jsou firmy, které dokazi do profilu vepsat i své jméno. Zakladem kazdého profilu je
jeho tvarova zékladna. Ta na svém zékladnim tvaru vytvaii mnohé vycnélky a drazky,
tam, kde jiz nestaci variacni déleni stavitek, se pomiize profilem, aby do shodné variace
neSel zasunout klic.

Op¢t se vracime k samotnému tvaru a ucelu profilu. Tento kouzelny prvek sa-
motného zamku v sob¢ skryva a musi skryvat konstrukéni tajemstvi, kde se opiraji sta-
vitka a od které hrany nebo hibetu se vlastné méfi a vytvari variace klice.

To jsou v podstaté zdkladni historické prvky vzniku profilu v cylindrické vloZce,
ktera si postupem doby ziskdvala vétsi a vétsi prostor na trhu.

Postupem konstrukénich feSeni konstrukénich vyrobcl vznikaji 1 opatieni pro
zvyseni bezpe€nosti zamku. Zde jsou prakticky dvé cesty.

Vytvoftit takové zachytné prvky na stavitkach, aby prakticky omezeni profilové-
ho vstupu bylo zbyte¢né a nepotiebné. Tento trend je hodné aplikovan v severskych
zemich, jelikoz kli¢e nesou obdélnikovy profil a netrhaji kapsy kabatt.

Druha cesta se zabyva rozd¢lenim bezpe€nosti na kvalitu profilu a na systém
podstavitek. Zde doznédva profil prvnich ptiznakl bezpecnostnich tvarl. Z praxe kasafti-
kt a bytail vime, zZe funkéni hmatatko tak, aby mohlo vyvolat patiicny tlak na stavitko
v krutu cylindru, musi mit tloustku 0,5-0,7 mm. Znamena to, profil v prostoru nesmi
dovolit manipulaci v této sile hmatatka.

Tedy nasledné vznika ptekryty profil a jinak feceno boj firem o kvalitnéj$i zpra-
covani téla kli¢e, ale hlavné¢ konstrukci protahovacich zatizeni. Namalovat profil umi
prakticky kazdy. Je vSak problém namalovat takovy, ktery spliiuje pozadavky na moz-
nost vzestupné profilové fady a dale kvalitni prekryti profilu. A hlavné: kli¢ se nesmi
ztencenim zdkaznikiim lamat. Kazdy vyrobce tento problém fesi po svém, a to hlavné

piekrytim jednou Spickou nebo dvéma v prostoru mozné manipulace se stavitky.
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Nekteré specialni firmy ptisobi na trhu se specidlni bezpecnostni technikou, ktera
brani samotnému otisku profilu. Jedna se o takzvané¢ podmodelované profily. Tyto svou
konstrukei brani otisku klice do pomocnych materiali, jako jsou plastelina, mydlo a po-
dobné. Tyto profily je mozné taktéz vyrobit, ale je nutné upindni profilu polohovat
nejméné jednou az dvakrat.

V Sedesatych letech i v Cechach zapocala éra piekrytych profilt firmou FAB
(Faborsky), a to fadou 2018. (Pivodni fada i fady profili generalniho kli¢e 2016 a 2020
toto prekryti nemaji a nemély). Z celkové historie vzniku profilové logiky vyrobct tedy
vyplyva, Ze vyrobit nahradni kli¢ od libovolného vyrobce bude velmi naro¢né. Nahrad-
ni kli¢ vzdy nemusi spliiovat vSechny pozadavky profilu.

Zékladem je znalost, od které roviny nebo hibetovani jsou tolerovany hloubky
klice. Témito plochami se musi kli¢ opirat od vodicich ploch samotného cylindru.

Na zaklad¢ téchto skutecnosti firma MAT zpracovala specidlni postup jak zhoto-
vit profil dle libovolného zadani. Toto zadani je vesmés jednoduché. Bud’ mame vlozku
zamku nebo mame kli¢. Obé metody jsou zpracovany velmi progresivni metodou za
pouziti nejmoderné;jsi techniky vyroby tvarového profilu pomoci CNC frézky, vyrabéné

firmou MAT typu MATZAC 42.

Tato frézka, ktera ma fizené tfi osy pomoci servokrokovych motord, je schopna
plnit veskeré zadani prostorového frézovani jak v 2D tak v 3D. Zakladem vzniku profi-
lové kopie je nezbytny snimek pomérového zabéru cylindru zdmku. K tomuto tc¢elu byl

upraven a vyvinut specidlni fotoaparat s kvalitnim snimkem bez poduSkové vady
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v makroprocesoru. Predsadkova ¢ocka a dotekové zatfizeni vzdalenosti zajisti kvalitni
sejmuti profilového otvoru. Konstantni osvétleni je realizovano svitivymi diodami
umisténymi okolo objektivu. Tento snimek je rozmérové pirekompilovan do soufadnic
frézky, tedy jeho obrys.

Tento obrys profilu musi byt zpracovdn pomoci specidlniho softwaru
s hranovym rozliSenim hran. Program ma schopnost vytvofit pfechodovou hranu a déle
zpracovat kontinudlni kiivku s korekcemi radiusii a pfimek kompilovanych pro tvary
frézovaciho nastroje. Tato kiivka, potazmo tvar — fez profilem, je déale tvarové kompi-

lovéana do soutfadnic CNC frézky.

Technické parametry HOBBY =~ PROFI s

Obrabéci prostor X 250,Y 150, Z 250 X 250,Y 150, Z 250

Velikost upinaci plochy 250 x 100 250 x 100

Programovatelna rychlost posuvu [ 0,15 - 50 mm Is (3000 mm | min) 0,15 - 70 mm Is (4200 mm | min)

Programovatelny krok 0,01 0,001

Otacky vietene 2000 - 24000 2000 - 24000

Max. upinaci priimér nastroje 6mm 6mm

Motor vietene 0,55 kW 0,55 kW

Ridici jednotka PC - Gravos FAGOR

Napajeni 230V/50Hz 230V/50Hz

Prikon 2000 VA 2000 VA

VnéjSi rozmeéry v 580, § 450, h 450 v 580, § 450, h 450

Hmoinost 80 kg 80 kg

Material obrobku mékké mat., ocel (i nastrojova), mékké mat., ocel (i nastrojova),
nerez nerez

Max. hmotnost obrobku 10 kg 10 kg

Format NC programtl a graf. ISO, GDF, DXF, PL T, Al, EPS, ISO, GDF, DXF, PL T, Al, EPS,

souborti PRN PRN

Ve stru¢nosti nyni popiSeme postup vyroby:

- pofizeni fotografie Cela vlozky
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- prevedeni fotografie do kresliciho programu
- obkresleni profilu a jeho nasledn4 rozmérova korekce
- potizeni fotografie skutecné stopy nastroje

- pfrevedeni fotografie do kresliciho programu
- obkresleni stopy nastroje a jeji nasledna rozmérova korekce

Nyni méme k dispozici jak vykres profilu, tak vykres skutecné stopy nastroje.
Transponovanim stopy po hranach profilu ziskdme hledané hloubky frézovani.
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Tyto hodnoty pievedeme do strojového kodu stroje a mlize se zacit.

V této problematice, jinak feceno zjisStovani tvarl a hran v prostoru, je nezbytné
znat samotné moznosti. Teorie je bohatd, ale po zaklepani na spravné dvete
Ing. Kaulera se tato teorie stava skutecnosti, pfevedenou do praktickych vysledkii.
Aplikaci téchto specidlnich postupt v digitalni fotografii ziskavdme prakticky dra-
tové, prostorove klice. Neni Zadnym problémem zpracovat ze dvou fotografii nejen
profil klice, ale 1 samotnou variaci. Tedy filmovi Spioni jiz nemusi nosit specialni
hmoty k otisku klice, tedy staci pouze fotoaparat a to je vSe. Teorie hledani hran

vvvvvv

alesponi jeden z ovéfenych postupti.

Hledani hran pfedstavuje matematickou ulohu, protoZe nejde jen o nalezeni ma-
xima prvni derivace jasové funkce, nebo priichodu druhé derivace jasové funkce nu-
lou, ale ptfedstavuje také odfiltrovani faleSnych hran vychazejicich z textury odraz

apod. Nejcasteji pouzivanym detektorem hran je tzv. Cannyho hranovy detektor.

Chovani Cannyho hranového detektoru

Zaklada se na myslence, ze skokovou hranu Ize hledat filtrem. Formulace filtru je ulo-

hou varia¢niho poctu, kdy budou splnény pozadavky na chovani filtru.

Detektor je optimalni pro skokové hrany vzhledem ke tfem kritériim:

1. Detekéni kritérium: pozaduje, aby vyznamné hrany nebyly piehlédnuty a aby
na jednu hranu nebyly vicendsobné odezvy.

2. Lokalizaé¢ni kritérium: pozaduje, aby rozdil mezi skutecnou a nalezenou polo-
hou hrany byl minimalni.

3. Pozadavek jedné odezvy: zajiStuje, aby detektor nereagoval na jednu hranu
v obraze vicenasobné. Tento pozadavek je zaméfen zejména na zaSumeéné a ne-

hladké hrany.
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Pozice hrany odpovida nasledujicimu vztahu:

BCx 5 0*G
on on’

kde, Gn je prvni derivace Gaussiainu G
ve sméru gradientu n, f je obrazek

*1=0

el e
on

i e )

V@G|

Silu hrany pak dostaneme dosazenim

G..* f|=[vG* £)

Cannyho detektor je pouzivany pokrocily hranovy detektor, ktery vyuziva dvou
praht. Silné hrany, které maji modul gradientu vétsi nez vyssi prah, jsou povazova-
ny za hranové pixely. Hrany, které maji modul gradientu mensi nez vys$si préh ob-
vykle pochézeji ze Sumu, jsou-li vSak spojeny se silnou hranou, je zde velky pted-
poklad, Ze mohou byt hranou. Za tu jsou povazovany body, jejichz modul gradientu
piesahuje nizsi prah. Spravné nastaveni parametrti Cannyho detektoru je stejné jako
v ptipadé ostfeni obrazu opét na uzivateli. Neexistuje metoda, kterd by optimalni
nastaveni provedla za nas. T¢ézko by se nam definovala Gcelova kriterialni funkce
podle které by optimalni nastaveni parametra bylo realizovéano.

Muzeme tedy na zavér fici, Ze vySe uvedend operace se sejmutymi obrazky za-
jmového objektu umoziuji méfeni a vyhodnocovani jejich tvarti, pro tlohy rozliso-
vaci, inspek¢ni 1 méfici.

Dilezitym prvkem v tvarové kopii je nezbytné znat skute¢ny frézou zhotoveny
tvar odbéru konkrétniho materidlu. Pfi vyrobnich otackéch vietene 12-20 000 ot/min
dochazi k harmonické frekvenci na konci kopinaté frézky a tvar brouSeni neni shod-
ny se skuteCnym profilem vytvorenym frézkou v materialu.

Na obr. A vidime, jak se zpracovava fez testu tvaru pouzité frézky materidlu
a fezné rychlosti. Takto sejmuty tvar se piekresli jako rotacni tvar frézovaciho na-

stroje, a tak je pouzit jako skute¢ny fez.
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Nasledné se zpracuje pomoci specidlniho programu 4-5 hladinové transla¢ni hla-
dina na zpracovani dat. Touto cestou vznikne zékladni profil, ktery charakterizuje
jednu polovinu vyrabéného profilu. Tento systém a postup se opakuji shodné pro
druhou polovinu a zkoriguje se piimo bod stfedové korekce na skute¢nou silu vyra-
béného profilu.

Nasledné frézka zhotovi jednu, pak druhou stranu profilu postupnym ponoifova-
nim ostrého rota¢niho hrotu do materidlu. Tato operace trva prakticky a to obou-
stranné fadové 10-15 min.

Zavérecna operace provede zahroceni klice a profil je hotov.

Pokud mame vlozku zdmku, provedeme kontrolu vili. Cely program a prakticky
vSichni vyrobci ukladaji kli¢ do profilu s piesnosti 01,-0,05 mm na sténach jak hori-
zontalng, tak vertikalné. Pokud jsou tyto hodnoty dodrzeny, pak vyrobek, tedy pro-
fil, ma veskeré parametry, které profil klice pozaduje.

Touto cestou prakticky libovolného profilu vznikne matri¢ni profil pro kopirova-
ci zatizeni Easy Entrie, kter¢ zhotovi sérii klict (profilll) dle vloZené matrice. Touto
matrici, tedy bezkontaktni metodou vznika profil kli¢e k vyrobé pozadovaného du-
plikatu funkéniho kli€e. Tento postup prakticky tesi slozity problém nakupu a skla-
dovani nejrizné;sich profilti v regionu. Znamena to moznost servisnich stiedisek za-
jistit libovolnou kopii klice jak z originalu (Easy Entrie), tak pfimo z vlozky zamku
bezkontaktni metodou.

Ptistroj Easy Entrie V 7.01 je automatizované zatizeni pro kopirovani profild
kli¢h pouzitelné v sériové vyrob€. Vlastni proces kopirovani je velmi jednoduchy.
Po upnuti origindlniho kli¢e a spusténi programu si Easy Entrie mechanickou cestou
prométi profil kli¢e a vypocte nejvhodnéjsi polotovar typu ,,Rohlex* pro jeho kopii.
Nasleduje upnuti poZzadovaného polotovaru a stroj vyfrézuje duplikéat profilu. Po
dokonceni kopirovani se stroj dotdze, zda ma frézovat dalsi identicky profil, nebo
promgéfit jiny original.

Dale neni nutné nakupovat a skladovat mnozstvi riiznych profili a blokovat tim

finan¢ni zdzemi formy, jelikoZ nevyfezané — neprodané profily se nikdy nezhodnoti.
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Touto cestou je mozné zpracovavat profilové noze pfti testech zamkt na SG me-
todu, pokud je neni mozné ziskat cestou ndkupu. SG metoda tedy metoda ptekonani
vlozky zamku dynamickym razem.

V tomto ohledu je nezbytné zvlasté¢ dobie zpracovat prostor hibetu zdmkového
profilu tak, aby raz noze (pfi aplikaci SG metody) byl veden bez pficeni a bo¢nich
vuli. Viile profilu ve smyslu do stran méni podstatnou mérou tvar noze (nastroje)
pro testovanou vlozku zamku.

Dale je mozné vykonavat servis pro smluvni zdkazniky na takzvanych chrané-
nych profilech. Tento postup umoziiuje evidenci a hlavné identifikaci vyroby chra-

nénych profilti s ndvaznou komunikaci s vyrobcem.

Easy Entrie

Historie a vyvoj profilovych cylindrickych vlozek

Historie cylindrickych vlozek zacala patentem AmeriCana Linuse Yaleho jr.
zroku 1865. Tento muz si dal patentovat zdmkovou cylindrickou vloZku s kruhovym
obrysovym tvarem téla a péti odpruzenymi stavitky v jedné fad¢ za sebou. Pii vyvoji
Systém zamku se stavitky ale neni piivodni americky vynalez, byl vyuZzivén jiz ve sta-
rovékém Egypté od piiblizné 3. tisicileti pf. n. 1. Podobné dievéné zdmky jako staroe-

gyptské vyiezavali fezbati v jiznich Cechach a na Vysoginé v 16. az 18. stoleti a pouzi-
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va se pro n¢ nazev ,,stodolové zamky*. Zamkova cylindricka vlozka se dostala z USA
do Evropy az na konci 19. a pocatku 20. stoleti a k jejimu vétSimu vyuziti doslo po
1. svétoveé valce. Vyvoj cylindrickych vlozek v Evropé zpocatku kopiroval americky
vzor s kruhovym obrysovym tvarem téla vlozky, pozd¢ji se zaCaly prosazovat vlastni
konstrukce.

Na zacatku dvacatych let minulého stoleti vyvinul némecky technik Silvester
Woéhrle ve firmé Hahn cylindrickou vloZku s profilovym tvarem téla, kterd se upeviio-
vala z Cela zadlabaciho zamku Sroubem. Konstrukce uchyceni umozZiovala bezpecné
zajisténi cylindrické vlozky v odpovidajicim profilovém otvoru zadlabaciho zamku
dvefi a zaroven rychlou a jednoduchou vyménu zdmkové vlozky. Profilovou cylindric-
kou vlozku se dala patentovat firma Zeiss Ikon AG Goerz-Werk, Berlin-Zehlendorf
a patent ¢. 468 260 (Deutsches Reich) pod oznafenim ,,Sicherheitsschlof mit Schlief-
zylinder* byl udélen 25. fijna 1928. Platnost uvedeného patentu byla v Némecku jiz od
11. listopadu 1924.

Firma AG Goerz-Werk zalozila firmu Zeiss-Ikon v roce 1928 spolu s Ernemann
AG Dresden, C. P. Goerz Berlin, ICA AG Dresden a Contessa-Nettel Stuttgart. Prvni
profilové cylindrické vloZzky se vyrabély ziejmé od roku 1927 ve firm¢ Hahn AG, ktera
byla také dcefinou firmou AG Goerz-Werk. Vyrobky této firmy byly oznacovany znac-
kou kohouta tetfeva hluSce nebo ndpisem Hahn. Podle prvniho vyrobce, firmy Hahn
AG, se pouziva také oznaceni Hahnova vlozka nebo pro profilovy tvar vlozky Hahniiv
profil. Tato profilova cylindricka vlozka, kterd mé v horni ¢asti otocny valec (cylindr)
s otvorem pro kli¢ a ve spodni, ziZen¢ ¢asti odpruZzene koliky se stavitky, se stala stan-

dardem 1 pro dalsi vyrobce na péti kontinentech az do soucasné doby.

V prvorepublikovém Ceskoslovensku &asteéné zaostal vyvoj cylindrickych vlo-
zek proti Némecku o n€kolik let, a proto se k nam nejdiive dovazely némecké profilové
cylindrické vlozky a piidavné zamky s cylindrickymi vlozkami kruhového obrysového
tvaru pod znackami Hahn, Zeiss Ikon, Bks, Ces, Damm a Yale. Ceské firmy nejprve
vyrabély zadlabaci zamky pro profilové cylindrické vlozky. Firma Faborsky (FAB)
z Rychnova nad KnéZznou méla jako prvni tyto zadlabaci zdmky uvedeny jiz v katalogu

zroku 1931 s oznaCenim ,,Zadlabaci zamek pro Hahnovu vloZzku*. Déle pokracoval
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vyvoj v Ceskoslovensku pies nabytkové zamky s cylindrickymi vlozkami az k profilové
vloZce. Uchyceni profilové cylindrické vlozky Sroubem bylo chranéno némeckym pa-
tentem, a proto se ¢eské firmy snaZily tento patent obejit vlastnim systémem uchyceni
zamkové vlozky v zadlabacim zamku. Jako prvni zahijila jejich vyrobu ziejmé firma
Karel Mudroch (Guard) z Tisnova, kterd vytesSila zajisténi profilové cylindrické vlozky
pomoci upeviovaciho systému vyuzivajiciho svislé drazky na bocich téla vlozky, misto
puvodniho otvoru se zéavitem. Firma Jino méla podobny upeviiovaci systém, ale
s podélnymi drazkami a firma Dolec¢ek (Indian) otvorem bez zavitu na upeviiovaci za-
vlacku. Po skonfeni patentu zacaly s vyrobou profilovych cylindrickych vlozek i jiné
firmy. Nejznaméj$im vyrobcem se stala firma Faborsky a jeji znacka Fab se odrazila
v lidovém pojmenovani profilové cylindrické vlozky na fabku. V poloving 30. let minu-
1€ho stoleti byly vyrabény profilové cylindrické vlozky také i u jinych vyrobct, jako je
Brano, Zeus a dal$i. Prvni ¢eskoslovensky patent k profilovym cylindrickym vlozkam si
podala firma Karel Mudroch z Tisnova dne 1. bfezna 1935, ktery fesil uchyceni zdmko-
vé vlozky v zadlabacim zdmku a jeho ovladani pomoci dvojitého zubu, tzv. ,,Guard sys-

tém 2.

Od zacatku vyvoje se konstruktéii cylindrickych vlozek nespokojovali s dosaze-
nym stupném bezpecnosti a snazili se neustale zvySovat odolnost cylindrickych vlozek
proti jejich otevieni pomoci raznych piipravkl. Jednou z cest, jak zvysit bezpecnost
jednotadého systému cylindrické vlozky, jsou i Gpravy tvari kolikii ¢i stavitek, které
mély piivodné pouze hladce valcovy tvar. V némeckém patentu firmy Zeiss-lIkon z roku
1934 jsou upravy kolikli feSeny ryhovanim povrchu ¢i vyrobenim nékolika prstenco-
vych drazek po obvodu koliku. Dale provedenim dvoudilnych koliki ve svislé ose, kdy
horni dil koliku s ¢epem zapada do spodni ¢asti koliku. Jiné koliky maji soudkovity ¢i
hiibkovity tvar. Uvedené Upravy kolikd ztézuji vyhmatani pomoci planzety nebo po-
dobnymi piipravky.

Cylindricka vlozka na tzv. plochy ¢i dulkovy kli¢, ktery je zndm z vyrobka firem
jako je Abus (Némecko), Dom (Némecko), Keso (Svycarsko), Mul-T-Lock (Izrael) a ji-
nych, byla patentovdna v Némecku firmou Bauer A.-G. Ziirich (nyni firma Kaba)

a platnost patentu byla od 13. prosince 1933, kdy stavitka byla ve dvou fadach proti
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sob€. Soucasnd provedeni zdmkovych vlozek na plochy kli¢ maji az ¢tyfi nebo pét fad
stavitek, které umoziiuji zvySovat pocet kombinacnich schopnosti systémii.

Provedeni cylindrickych vlozek s klicovym profilem ve tvaru ,,U* na dv& fady
stavitek u Spanélské firmy Jis, australské Bilock nebo némecké Bks (Yale) model Mul-
tipin ¢i v profilu ve tvaru ,,V* od némecké firmy Dom model D neni pouze zélezitosti
poslednich 25-ti let, ale firma Hahn AG m¢éla provedeni dvoutfadé cylindrické vlozky
patentové chranéno od roku 1927.

Od konce 70. let minulého stoleti se objevily cylindrické vlozky s magneticko-
mechanickym systémem, pomoci kterych se podatfilo nékolikandsobné navysit variace
uzamykacich sestav zdmkovych vlozek a uroven bezpecnosti proti prekonani vyhmata-
nim. Profilové cylindrické vlozky s magneticko-mechanickymi systémy jsou znamé
pod znackami Evva (Rakousko), Zeiss-Ikon (Némecko), Ankerslot (Nizozemi), Mcm
(Spanélsko) a Elzett (Madarsko). Prvni patent na magneticky systém v Evropé je
z Némecka z roku 1937 a jednalo se o aplikaci tohoto systému u visacich zamkd.

V Ceské republice se do roku 1989 vyrabély pouze klasické jednofadé systémy,
kdy jedinou vyjimkou byla tfifada cylindrickd vlozka Fab NZS 3a z roku 1985. Zajima-
vym vyrobkem pak byla cylindrickd vlozka Guard 900 Supra, kdy kli¢ prochéazel ptes
sttedovy Clanek se zubem a vlozka tak méla celkem deset stavitek pro vnéjsi stranu
vlozky a z vnitini strany musel byt kratky kli¢ se zrcadlove obracenym profilem a ovla-
dal pét stavitek ve vnitini stran¢ vlozky.

Po roce 1989 doslo k velkému rozvoji vyvoje profilovych cylindrickych vlozek,
nejen u pietrvavajicich vyrobcetl firem Fab a Guard, ale i nové vzniklych firem. Na trhu
se objevily cylindrické vlozky s diilkovym klicem moravskych firem Fum a MLock.
Fab se spojila s nadnarodnim koncernem Assa Abloy, kdy piebira konstrukce zamko-
vych vloZzek z koncernu. Jejich poslednim samostatnym konstrukénim vyvojem je Fab
Dynamic (dfive oznacovan jako Fab SLS nebo Fab 2400), kdy klasicky jednotady sys-
tém je zde doplnén o bo¢ni lamely. Zajimavym feSenim je cylindrickd vlozka Fab Con-
trol, u které je kli¢ovy otvor ve tvaru pismen FAB umisténych pod sebou. Tim se Fab
zafazuje mezi vyrobce tzv. pismenkovych profilli, kdy kli¢ovy profil je utvoien z pis-
men bud’ ndzvu vyrobce — némeckych firem Ces, Wilka, Kafli nebo z ozna¢eni modelu

vloZky u italské Cisa (LIM), nizozemské Ankerslot (SSL) a bulharské Mauer (MLS).
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V soucasné dob¢ se do zdmkovych systému uz prosadila elektronika a pro spoje-
ni mechanickych systémil s elektronickymi se pouZiva vyraz mechatronika. Mechatro-

nické vlozky jsou vétSinou v nabidce velkych firem jako je Bks, Dom, Evva, Ikon a dal-

Si.

""‘.«— e,
Unikéatni oboustranny kli¢ Na kli¢i je nezvykle vyznacen nazev
a tim 1 nejkrat§i znama vlozka uzivatele. Ministerstvo socialni péce

Velmi nezvykla koncepce dvojbtitého
klice do tvaru ,,U* a vlozky
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Vsem cleniim
Cechu mechanickych zdmRovych systémi
prejeme
Rlidné proziti vanocnich svdtkii
a hodné osobnich i pracovnich uspéchi
v nastdvajicim roce 2006

TOKOZ a.s.
Zdir nad Sdzavou

Vazeni ¢lenove cechu,

do Noveho roku 2006 bychom Vam chteli poprat
hodné zdravi,pracovnich uspéchii a spokojenosti
jak v soukromém Zivoté tak i v nasem Cechu,
ktery v soucasné dobé spolecné vytvarime.
Pro lepsi orientaci na trezorovém trhu si Vas
dovolujeme pozvat
do prostor nasi firmy LA GARD & MECHATRONIC s.r.o.
kde Vas radi uvitaji nasi pracovnici a podaji Vam
potrebné informace.
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